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Notre support pédagogique :

un projet d'établissement, 
Réalisation de bancs en plasturgie 

La mission des Ter TMA : 

réalisation du moule 

en mélaminé blanc de 19mm



  

Modalités de l'apprentissage 



  

La fiche contrat



  

Les 1ers pas
TP en 6 étapes :

● 1) Création d'un fichier DXF

● 2) Importation du fichier 
DXF

● 3) Adaptation aux formats

● 4) Transformation du dessin 
en fichier exploitable

● 5) Transformation des 
polylignes en usinage 

● 6) Création d'un programme 
pour la C.N

Exemple ci-contre : détails de la 
transformation de polylignes



  

Évaluation des 
1ers pas

● Une évaluation de 
chaque étape avec 
des fichiers différents 
pour chaque élève

● Ainsi le TP peut être 
fait avec un grand 
groupe car les 
réponses ne seront 
pas les mêmes



  

La partie 
usinage

TP en 4 étapes :

1) La procédure de mise en 
route du C.U.

2) Importation du programme

3) Vérifications importantes et 
obligatoires

4) Exécution du programme



  

Évaluation de la 
partie usinage

● Une évaluation de chaque étape 
avec des pièces différentes pour 
chaque élève

● Ainsi le TP peut être fait avec un 
grand groupe car les réponses ne 
seront pas toujours les mêmes

● Une pièce est réalisée 
individuellement et rapidement (2 
heures de TP) et sera assemblée 
avec les autres produites par les 
camarades

Fiche du  même type que les 1ers pas (ci-contre 2ème parties 
de la fiche précédente)



  

Remédiation

A l'issue des 2 TP précédents :
● Correction des erreurs
● Analyse des erreurs commises et mise en 

commun des solutions trouvées
● Assemblage des pièces
● Modifications si nécessaire des usinages



  

Approfondissement :

● Étude détaillée des menus fraisage avec le 
menu modification

● Étude détaillée des menus perçage avec le 
menu modification

● Étude détaillée des autres usinages et parties 
du logiciel (menu coupe, autre modifications, 
usinage chant, etc...)



  

Évaluation de la compétence

Quand l'élève est prêt il est évalué 

suivant les critères données pour la 
compétence sur :

● l'importation d'un fichier DXF, 
● sa transformation en programme ISO, 
● la réalisation d'une pièce



  

Projets en cours ou déjà 
réalisés



  

Table de repasCompétence de travail

● Optimisation de débit

● Réalisation des pièces

● Usinage modifié pour façonnage en 
une passe

● Calibrages, perçages, rainurages
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