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Coefficient : 3

Date:
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C3.1

C3.11
Organiser la zone de travail et les 

dégagements.
2

C3.12
Rendre accessible les postes de travail 

et leur environnement
1

C3.13
Identifier les risques professionnels liés 

à l'activité
Les risques sont identifiés 1

C3.14
Mettre en œuvre les moyens de 

prévention des risques professionnels.
Les protections sont effectives 2

C3.15
Vérifier la présence et le bon état des 

équipements de sécurité
Les équipements de sécurité sont vérifiés 1

C3.16
Préparer les protections individuelles 

adaptées à la  situation de travail
Les EPI sont adaptées à la situation de travail 2

C3.2 Préparer les matériaux, produits et composants

C3.21

Contrôler quantitativement à la 

réception, en cours et en fin d’opération 

les matériaux, produits et composants.

Dossier de construction

Bon de livraison 

Listes composants, ferrures et produits.

Les quantités contrôlées correspondent à la commande et aux 

besoins
2

C3.22

Contrôler qualitativement à la réception, 

en cours et en fin d’opération les 

matériaux, produits et composants.

Matériels de contrôle et de mesurage

Bois et dérivés.

Listes composants, ferrures et produits

Les caractéristiques des matériaux contrôlés correspondent à la 

commande /aux contraintes :                        - humidité 

- sections et dimensions

- classement, qualité, etc

1

C3.25

Consigner et rendre compte à  la 

hiérarchie des approvisionnements 

manquants ou non conformes.

Dossier de construction

Bon de livraison 

Listes composants, ferrures et produits.

L'information est rigoureuse et  transmise dans les délais. 2

C3.4

C3.41
Choisir et préparer les outillages et 

accessoires

Le choix des outils est en adéquation avec le matériau utilisé et 

l'usinage à effectuer
2

C3.42
Installer les outils sur les machines fixes 

ou portatives.

Les outils sont contrôlés, installés, réglés conformément aux règles 

de sécurité
2

C3.43
Régler les positions relatives 

outils/pièces sur les machines fixes.

Les réglages sont réalisés manuellement en fonction du couple 

matériau / tâche
1

C3.44
Régler les organes de coupe sur les 

machines spécifiques de charpente

l'introduction de données linéaires ou angulaires et positionnement 

numérique sont maîtrisés,
1

C3.45 Optimiser les paramètres de coupe

Les paramètres de coupe sont respectés:                                - 

fréquence de rotation

- vitesse d'avance

- profondeur de passe…

2

C3.46

Régler les machines portatives                              

- Butés

- Angle de coupe

- Profondeur

Les gabarits et butées sont fiables

Les réglages d'outils sont maîtrisés
2

C3.5

C3.51 Tronçonner / déligner les bois

Documents du chantier                          

Machines fixes et portatives

Plans d’exécution

Les opérations de taillage sont conformes aux données. 2

C3.53
Orienter et repérer un élément selon sa 

destination
Plans d’exécution

L’orientation respecte les singularités ou anomalies du bois et sa 

résistance.

Le marquage est réalisé.

2

C.3.55
Tracer des éléments d’après un plan 

d'exécution ou des données numériques.
Tracé par mesurage sur pièce

Les tracés concordent avec les relevés et/ou les plans ( a +-1mm)

Les coupes et liaisons à usiner sont correctement repérées
4

C.3.56

Tracer et réaliser un gabarit 

- de traçage, 

- d’usinage, 

- d’assemblage

Tracé au gabarit
Le gabarit est conforme au plan d’exécution, à l'épure.Les tracés 

concordent avec les gabarits ( a +-1mm)
4

C.3.57

Tailler les liaisons.

 (assemblages, entures, coupes, 

entailles…)

Les tracés sont respectés.

Les liaisons sont conformes

Les règles de prévention des risques professionnels et de sécurité 

sont respectées

4

C3.59
Découper et calibrer les panneaux 

dérivés du bois
Les débits sont complets et conformes en dimensions et qualité 2

C3.510
Respecter les règles d'hygiène et de 

sécurité

Équipement individuel et collectif 

d'hygiène et de sécurité

Instructions permanentes de sécurité 

(I.P.S)

Normes en vigueur

Les systèmes d'évacuation des poussières et les équipements 

individuels sont utilisés rationnellement.

Les dispositifs de sécurité machines et équipements collectifs sont 

utilisés dans le respect de la norme

2

C3.511
Contrôler la qualité des usinages 

réalisés
Moyens de contrôle Les contrôles sont effectifs en cours d'opération et sur le produit fini. 1

C3.6

C3.61
Effectuer la mise dedans d’une structure 

assemblée

Serrage manuel ou mécanique

Assemblage définitif ou provisoire

Contrôle sur épure/selon les plans

Les éléments assemblées correspondent aux plans d'exécution et/ou 

à l'épure (a +-2mm)
4

C3.62
Effectuer la préfabrication d'un 

composant ou  d’un élément assemblé
Plan ou fiche de taille

Les éléments assemblées correspondent aux plans d'exécution et/ou 

à l'épure (a +-1mm)
2

C3.63

Effectuer les opérations de:

- clouage,

- chevillage,

- boulonnage,

- vissage, etc.

Machines fixes et portatives.

Outillage manuel

Normes en vigueur

La position des quincailleries et organes d'assemblage respecte les 

normes
4

Conduire les opérations de préfabrication et d'assemblage

EVALUATION degré d'autonomie

  A= point fort     B=Satisfaisant    C=point faible     D=très insuffisant             1= Responsabilité    0,9=Autonomie    0,8=Sous controle

L’organisation du poste et de son environnement est conforme aux 

données et aux règles :  - d’ergonomie

                                   - de qualité

                                   - de préventions des risques professionnels 

                                   - de sécurité

Fabrication d'un ouvrage

31/03/2015

BAC PRO Technicien Constructeur Bois

Installer les postes de travail, les outillages

Conduire les opérations de taille, d’usinage

COMPÉTENCES COMPETENCES EVALUEES CRITÈRES D’ÉVALUATION BAREMETechniques ou moyens utilisés POINTS

Organiser et mettre en sécurité les postes de travail

Machines et outils disponibles sur le site.

Documentation technique

- machines

- outillages

Processus de fabrication

Contrat de phase 

Dispositifs de sécurité.

Tracé de recherche d'angle

Fiches de taille

Machines et outillages disponibles sur le 

site

Usinage manuel et/ou mécanique

Documents du chantier.

Postes de travail en atelier.

Machines et équipements à disposition.

Machines et équipements à disposition.

Protections individuelles,

(Oreilles, yeux, mains, pieds…)



C3.66
Respecter les règles d'hygiène et de 

sécurité

Équipement individuel et collectif 

d'hygiène et de sécurité

Les dispositifs de sécurité machines et équipements individuels sont  

utilisés dans le respect de la norme.
2

C3.67
Contrôler la conformité des composants 

bois réalisés
Moyens de contrôle Les contrôles sont effectifs en cours d'opération et sur le produit fini. 1

C3.7

C3.71 Assurer la finition des ouvrages.
Machines fixes et portatives.

Outillage manuel
La finition est conforme aux consignes . 4

C3.8

C3.81

Conditionner les matériaux, matériels, 

produits, ouvrages en fonction :

* du sens de mise en œuvre ou de 

stockage

* du matériel

- de manutention

- de transport

- de levage

* de la fragilité du produit et des 

consignes de protection à respecter

Les produits et ouvrages sont fabriqués conditionnés selon :

- les consignes, 

- l'organisation du levage

- les moyens disponibles

Les règles de prévention et de sécurité sont respectées

2

C3.82
Stocker les matériaux, matériels, 

produits, ouvrages 

Les produits et ouvrages sont stockés selon :

- les consignes 

- le plan de mise en œuvre 

- le PPSPS

2

C3.83

Charger et/ou décharger les moyens de 

transport en respectant :

- la chronologie du levage

- les charges admissibles par le moyen 

de levage

- l'encombrement des paquets

- le circuit routier et ses limites de 

passage 

Les contraintes de mise en œuvre sont respectées.

Les contraintes de circulation en œuvre sont respectées.

Les règles de prévention et de sécurité sont appliquées.

2

C5.1

C.5.12

Identifier les indices apparents de 

dysfonctionnement d'un matériel, d’un 

équipement, ou d’un outillage:

- comportement anormal,

- résultat anormal.

Les indices, les informations d'indicateurs, l’insuffisance et/ou 

l’irrégularité sont identifiés 2

C.5.13

Effectuer les opérations d’entretien ou de 

remise en état de fonctionnement

- entretien.

- nettoyage.

- changement éventuel de pièces d’usure. 

(outils coupants, butés, guides, courroies 

et charbons sans démontage complexe 

d'élément de la machine

- graissage

- réglage

- changement d’outils ou de pièces

Les opérations de remises en état sont conformes aux prescriptions 

du constructeur.

Les règles de sécurité sont respectées.

Le port des équipements individuels de protection est effectif.

2

C6.4

C.6.42
Rendre compte des difficultés techniques 

rencontrées lors de la mise en œuvre
Compte rendu oral Le compte rendu est en adéquation avec la difficulté rencontrée 1

0

TACHES A REALISER

NOTE/20

NOTE

Moyens de cerclage et de 

conditionnement

Moyens de protection

Moyens de transport et de manutention

Machines et outillages de fabrication en 

atelier

Données écrites et ou orales

Équipements d’atelier 

Notices techniques du constructeur.

Outillage approprié.

Matériel de mesure et/ou de contrôle.

Outils de coupe standard de 

remplacement

Procédures de maintenance des 

machines

DESCRIPTION DE LA SITUATION DE L'EVALUATION

Assurer le conditionnement, le stockage et le chargement

Assurer la maintenance de 1
er

 niveau des machines et matériels de fabrication

Rendre compte d’une activité

Conduire les opérations de finition et de traitement


