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PPCP Etude & Conception d'un outillage pour la production de décapsuleurs

LP Guynemer Oloron Ste Marie (2000-2002)

IDENTIFICATION DES DIVISIONS CONCERNEES :

Tous les élèves de la classe de première Bac Pro Outillage pour l’année scolaire 2000-2001 et de la classe de terminale Bac Pro Outillage pour l’année scolaire 2001-2002.

IDENTIFICATION DES PILOTES :

M. Sébastian pour l'enseignement professionnel et Melle Mandin, pour l’enseignement général. Pour l’année scolaire 2001-2002, M Nohales se joint au groupe de pilotage.

IDENTIFICATION DES MEMBRES de L’EQUIPE PEDAGOGIQUE :

MM Agier, Bridet, Broccard, Sébastian interviennent pour la partie professionnelle.

M Gallou intervient en dessin de construction.

Mlle Fernandez, professeur d’Espagnol, propose aux élèves de cette section de présenter ce projet aux élèves des autres sections dont elle a la charge (lère Bac Pro E.I.E. & M.S.M.A.) et d'en concevoir la campagne publicitaire, le tout en espagnol bien sûr ! 

Mlle Saint Esteben, professeur d’Anglais, propose aux élèves de cette section de présenter ce projet aux élèves des autres sections dont elle a la charge (lère Bac Pro E.I.E. & M.S.M.A.) et d'en concevoir la campagne publicitaire, le tout en anglais bien sûr ! 

M Nohales, professeur de Mathématiques & Sciences, traite des domaines de la mécanique du solide, des fluides, des statistiques et de la géométrie.

Un intervenant extérieur (proximité de la société OGEU), en liaison avec le professeur HPS, est recherché pour aborder les problèmes d'hygiène et sécurité inhérents à la conception d'un « objet alimentaire ».

OBJECTIF GLOBAL, RESULTATS ATTENDUS :

Fabriquer l'outillage permettant la réalisation d’un décapsuleur

Produire et promouvoir de l'objet pour les portes ouvertes de 2002 et si possible pour Aquitec

JUSTIFICATION DU CHOIX DU PROJET :

Proposition d'un élève reprise par la classe et l’équipe pédagogique

Projet réalisable au sein de l'établissement

Le décapsuleur support promotionnel du lycée

CHRONOLOGIE DES ETAPES DE REALISATION :

Analyse & étude de l'existant.

Elaboration d'un cahier des charges.

Recherches & propositions 

Lors de ces trois phases sont abordées des connaissances transversales telles que fonctionnalité, ergonomie, design, hygiène, technologie des matériaux (cette liste étant non exhaustive et extensible selon les idées et les possibilités de l'équipe pédagogique ).

Sélection d'un projet avant les vacances de Noël 2000.

Etude de l'outil

ANALYSE & ETUDE DE L’EXISTANT :


Forme ( Dessin d’art.

Fonctionnalité ( Dessin de construction, Atelier outillage.
Evolution (historique) des systèmes de fermeture des liquides ( Histoire-Géographie, Vie sociale et professionnelle.

Elaboration du cahier des charges ( Dessin de construction.

Moyens de fabrication ( Atelier outillage.
Etude du marché ( Gestion

Choix du produit ( Langues vivantes.

ETUDE DE L’OUTILLAGE :


( Dessin de construction, atelier outillage.
REALISATION DE L’OUTILLAGE :


( Atelier outillage, maths-sciences, langues vivantes.

PRODUCTION DES PIECES :

( Atelier outillage, maths-sciences.

CAMPAGNE PUBLICITAIRE :

( Atelier outillage, maths-sciences, langues vivante, dessin de construction, dessin d’art.

ETUDE ET CONCEPTION D'UN OUTILLAGE POUR LA PRODUCTION DE DECAPSULEURS
Analyser et étudier l' existant afin de choisir le « décapsuleur » à réaliser et d'élaborer son cahier des charges. 

Travaux de groupes :  

Ergonomie, forme originale et agréable, couleur anodisée. Dimensions: raisonnable (90mm de longueur, 45mm de largeur, et 10mm d'épaisseur pour le manche). 

Fonctions possibles : décapsuleur, tire -bouchon, couteau, porte briquet, porte clé.

Matière: assez résistante, inoxydable. Quantité : mini 500 pièces, maxi 5000.

 Moyens de production : pas de matière plastique, outil de presse, fraiseuses, fraiseuse C.N, électroérosion, lime.

Coût: le moins cher possibl. Vente: entre 10 et 20F.

Publicité: mettre en valeur le produit (spot vidéo, affiche, diaporama, Internet).

Analyse du besoin : 

-à qui rend-t-il service ? (à l'utilisateur). Sur quoi ? (bouteille). 

-dans quel but ? décapsuler manuellement une bouteille (transmettre un effort et résister aux contraintes de l’ouverture) 

-pourquoi ce besoin existe-t-il ? 

-dans quel but ? (permettre à l'utilisateur de consommer une boisson fermée hermétiquement). 

-pour quelle raison ? (fuite de gaz, fuite de liquide). 

1er séance commune PPCP 1er BAC OUT (durée 3h) 

Les contraintes :

Encombrement réduit pour contenir dans la poche sans la déformer ni la détériorer.

Forme permettant de le suspendre.

Résister au milieu extérieur : changement de température, humidité ambiante, cendre de cigarettes, pH de la boisson (acidité), produits corrosifs (détergents..)

Esthétique du produit

Prix de vente

Industrialisation :

Les moyens de production dépendront de la quantité des pièces à produire, de la qualité à obtenir et du coût de fabrication.

DESSIN DE CONSTRUCTION

Capacités à s’informer .



Savoirs scientifiques :




Les outils de représentation des ensembles mécaniques




Utilisation de logiciels




Outils de représentation des produits


Analyse fonctionnelle



Analyse morphologique



Hypothèses et analyse des sollicitations

[image: image1.png]Etude & Conceptidn 'd'un outitlage
- pou la prodisction'de: décapsulaurs

ENSEIGNEMENT PROFESSIONNEL : M SEBASTIAN
ENSEIGNEMENT GENERAL : Ml MANDIN 14 NOHALES




 

EXPRESSION PLASTIQUE ET ARTS APPLIQUES.
Mise en relation d'une organisation fonctionnelle avec une organisation plastique. 

Objectif général: être capable de concevoir une forme en réponse à une fonctionnalité exigée. 

activités : 

Lors de l'analyse effectuée en groupe sur des décapsuleurs existants, les élèves se sont rendu compte qu'il y a des contraintes telles que l'ergonomie, les données dimensionnelles, etc.., dont on ne peut faire l'économie dans la conception d'un tel objet. 

Pour concevoir un nouveau décapsuleur, capable d'être produit par les élèves, cela implique qu’ils puissent en réaliser l'outillage. Quelques contraintes ont du être intégrées au niveau des recherches : 

 -« l'objet sera découpé (embouti) dans une feuille de métal, on peut donc déjà dire que vous allez concevoir un objet en plan. 

-Vous devez obéir à une contrainte dimensionnelle ainsi qu’à une contrainte mécanique permettant l'ouverture par opération de levier pour décapsuler » (l,5cm en largeur et 2,5cm minimum en longueur)

On vous propose de faire vos recherches à l'échelle 1 sur un format A3. 

Puis lorsque vous aurez sélectionné l'une de vos recherches, vous la réaliserez dans une feuille de carton afin de pouvoir en tester et valider les qualités ergonomiques et visuelles. 

PS : l'objectif principal de l'objet doit être la fonction de décapsuler, mais rien ne vous empêche d'y ajouter d'autres fonctions utiles (ex: tournevis...) 

matériel: Crayon à papier HB, feuilles canson A3 pour les recherches. Cutter, feuille de carton pour la maquette.

GENIE MECANIQUE PRODUCTIQUE


Les savoirs :

S1 Analyse des dessins d’ensemble d’outillage (matrice, poinçons, outils de découpe) Utilisation de logiciels.

S2 Résistance des matériaux.

S4 Usinage : technique de fabrication, conditions de coupe.

S5 Mise en œuvre des moyens de production (machines conventionnelles, MOCN..)

S7 Assemblage de l’outillage de découpage, emboutissage

Les savoir-faire :

C1 Construction, analyse des ensembles mécaniques (CAO, DAO, ..)

C2 Déterminer le processus de fabrication : chronologie des étapes pour réaliser l’outillage TTH…

C3 Réaliser l’outillage : Traitement thermique, CN, Electro-érosion à fil, rectification..

C32 assemblage, mise au point de l’outillage, utilisation de la presse

C4 Diagnostiquer des disfonctionnement, une anomalie sur un équipement ou outillage.

C5 Maintenance 1er et 2 ème niveau de montage.

LANGUES VIVANTES :

 ANGLAIS


Les savoirs :

Objectif terminal OT3 (vie professionnelle)


Augmenter les compétences orales et écrites

Les savoir-faire :

Promouvoir un produit (argumentation)

Pratiquer de façon raisonnée la langue : utilisation de comparatifs et superlatifs…

ESPAGNOL


Les savoirs :

Produire un message écrit à visée argumentative

Produire un message oral

Les savoir-faire :




Objectifs linguistiques :

Enrichir ses moyens d’expression

Réactiver des acquis linguistiques

Objectifs spécifiques :

Acquérir des éléments de la langue de spécialité.

MATHEMATIQUES ET SCIENCES

MATHEMATIQUES



Activités numériques et graphiques : suites arithmétiques



Activités statistiques : série statistiques à une variable



Activités géométriques : calculs de distances, d’angles.


SCIENCES



Mécanique des fluides : Energie hydraulique




Description du mouvement d’un fluide.




Puissance hydraulique.




Circuits hydrauliques.



Electricité : Transport et sécurité




Transport et distribution.




Protection et sécurité.

Pour l’équipe pédagogique

JL NOHALES (ce.0640049F@ac-bordeaux.fr)
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